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Nomenclatura 

A: Butano PI: Controlador Integral 

B: 2-Metilbutano 
PID: Controlador proporcional e 
Integral.  

C: Pentano Q: Carga térmica. 

D: Hexano  RR: Relación de Reflujo 

DWC: Columna de Pared Divisoria. S1: Secuencia de destilación 1. 

Error: Definida como la diferencia entre 
la variable medida y el valor deseado, a 
partir de la magnitud, tiempo y 
velocidad de variación.  

S2: Secuencia de destilación 2. 

F: Flujo de alimentación. S3: Secuencia de destilación 3. 

hj: Entalpia de líquido. S4: Secuencia de destilación 4. 

Hj: Entalpia de vapor S5: Secuencia de destilación 5. 

IEA: Integral Absoluto del Error.  SDD: Secuencia de destilación directa. 

Kc: Parámetro de ganancia en el 
controlador.  

SDI: Secuencia de destilación Indirecta. 

LF: Flujo de alimentación en fase 
líquido.  

Set point: Punto de ajuste, valor 
deseado.   

Ln: Líquido de retorno. 
TCDS-SR: Secuencia de destilación 
térmicamente con rectificador lateral. 

Nmin: Etapas mínimas 
TCDS-SS: Secuencia de destilación 
térmicamente con agotador lateral. 

Offset: Variación constante de la 
variable de proceso respecto al punto 
de ajuste.  

Te: Temperatura de entrada. 

P: Controlador proporcional  VF: Flujo de alimentación en fase vapor 

Símbolos griegos 

α: Volatilidad relativa de los componentes  

𝜙: Fracción líquida  

Θ: Constante Urderwood  
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