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RESUMEN 

El presente trabajo tuvo como objetivo obtener el modelo hidrodinámico de una nueva 

configuración de la celda electroquímica tipo filtro prensa (FM01-LC), a través de un 

análisis de distribución de tiempos de residencia. Para llevar a cabo este trabajo, la 

parte experimental se hizo mediante la técnica estímulo-respuesta, con la inyección 

por pulso del trazador en la entrada del reactor, y se monitoreó a la salida por dos 

métodos: a) Resistencia eléctrica y b) Conductividad eléctrica. Los experimentos 

realizados se efectuaron a cuatro velocidades de flujo; 0.5, 1.0, 1.5 y 1.8 L/min.  

El trabajo se encuentra dividido de la siguiente manera, primero se presenta la 

Introducción, en la que se describe la importancia del estudio de la hidrodinámica de 

los reactores, y se explican los modelos ideales y reales, así como la teoría del análisis 

de distribución de tiempos de residencia. Enseguida se presenta el estado del arte, en 

donde se resume los antecedentes relacionados con el estudio de la hidrodinámica 

por medio de DTR en celdas electroquímicas tipo filtro prensa FM01-LC, pero bajo 

diferentes configuraciones. Luego se presenta la justificación del proyecto, la hipótesis, 

el Objetivo general y específicos.  Enseguida se describe la metodología empleada 

durante el estudio, que incluye la descripción del equipo, material y reactivos. Después 

se presentan los resultados y la discusión, y por último, las conclusiones de esta 

investigación. 

El análisis de las curvas E (t) y F (t) obtenidas a partir de los datos experimentales 

muestran que hay poca dispersión dentro de la celda electroquímica, además de la 

posibilidad de la existencia de un corto circuito y un ajuste al Modelo de Dispersión 

Axial (MDA). También, se caracterizó el comportamiento hidrodinámico, ajustando los 

datos al modelo empírico de Wolf-Resnick, a través del cual se encontrando el 

porcentaje de flujo pistón y flujo de mezcla completamente generados dentro de la 

celda en función del flujo. El mejor ajuste de los datos experimentales a los modelos 

propuestos es el flujo  volumétrico de 1.5 L/min, con un 71.71% de flujo pistón y un 

28.29% de flujo completamente mezclado. Los resultados principales demuestran que 

es posible caracterizar el flujo dentro de la celda por DTR. 

Finalmente en el Apéndice 1 se muestran los resúmenes y constancias de las 

participaciones en congresos nacionales “XXXIX Encuentro Nacional de la AMIDIQ” e 

internacionales, del “10th World Congress of Chermical Engineering”. En el Apéndice 2 

se presentan los programas que se ejecutaron en Matlab® para obtener los 

parámetros, Re, Pe, Dax y para el ajuste de los modelos de Wolf-Resnick y de 

dispersión axial a los datos experimentales. 
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