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Nomenclatura 

A: Ciclopentano.  

B: Benceno. 

C: Tolueno. 

D: Etilbenceno. 

Di: Diámetro [cm]. 

DE: Demanda energética [kW] 

E: Diciclopentadieno. 

EA: Etapa de alimentación. 

EC: Energía en el condensador [kW]. 

EIL1: Etapa de interconexión de lí-

quido 1. 

EIV1: Etapa de interconexión de vapor 

1. 

EIV2: Etapa de interconexión de vapor 

2. 

EIL2: Etapa de interconexión de lí-

quido 2. 

EPL: Etapa del producto en la salida la-

teral. 

ER: Energía en el rehervidor [kW]. 

Error: Es la diferencia absoluta entre la 

variable media y el punto de ajuste, a 

partir de la magnitud, tiempo y veloci-

dad de variación. 

ET: Número de etapas totales. 

FA: Flujo de alimentación [kmol∙h-1]. 

FD: Flujo de destilado [kmol∙h-1]. 

FF: Flujo de fondo [kmol∙h-1]. 

FIL1: Flujo de interconexión de lí-

quido 1 [kmol∙h-1]. 

FIV1: Flujo de interconexión de vapor 

1 [kmol∙h-1]. 

FIV2: Flujo de interconexión de vapor 

2 [kmol∙h-1]. 

FIL2: Flujo de interconexión de lí-

quido 2 [kmol∙h-1]. 

FPL: Flujo del producto lateral 

[kmol∙h-1]. 

IAE: Integral absoluto de error. 

Kc: Parámetro de ganancia en el con-

trol retroalimentado. 

n/a: No aplica. 

Offset: Variación constante de la varia-

ble de proceso respecto al punto de 

ajuste. 
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P: Controlador proporcional. 

PD: Presión del domo [atm]. 

PF: Presión del fondo [atm]. 

PI: Controlador proporcional-integral. 

PID: Controlador proporcional-inte-

gral-derivativa. 

RR: Relación de reflujo. 

SET POINT: (Punto de ajuste) Valor 

al que se desea mantener una variable 

de proceso.  

STAD: Sistema térmicamente acoplada 

directa. 

STAI: Sistema térmicamente acoplada 

indirecta. 

SCTACD: Secuencia convencional, 

térmicamente acoplada, convencional 

directa. 

SCTACI: Secuencia convencional, tér-

micamente acoplada, convencional in-

directa. 

SCCTAD: Secuencia convencional, 

convencional, térmicamente acoplada 

directa. 

STAAL: Secuencia térmicamente aco-

pladas con alimentación lateral directa. 

STACCD: Secuencia térmicamente 

acoplada, convencional, convencional 

directa. 

TD: Temperatura del domo [K]. 

TF: Temperatura del fondo [K]. 

xi,po: La pureza obtenida para cada com-

ponente. 

xi,pr: La pureza requerida para cada 

componente. 

Símbolos griegos 

α: Volatilidad relativa de los compo-

nentes. 

ɸ: Parámetros del modelo de Un-

derwood. 

τi: Parámetro del tiempo integral en el 

control retroalimentado. 

Subíndices 

i: Número de componentes. 

min: Mínimo. 
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