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Resumen 

La escasez de agua a la que se enfrenta el mundo es uno de los factores determinantes para 

el tratamiento de aguas residuales. En este trabajo se llevó a cabo la mineralización de 

cloroquina (CQ) mediante oxidación electroquímica en un reactor electroquímico de flujo 

equipado con electrodos de diamante dopado con boro (DDB). 

Se determinó por voltamperometría cíclica la reacción de oxidación que lleva a cabo la CQ 

en el sistema electroquímico y que la reacción es irreversible pues no presentó pico de 

reducción, además se usaron técnicas electroquímicas como la cronoamperometría y 

cronopotenciometría para la caracterización de la CQ y determinar el tipo de transferencia 

asociada al sistema, encontrando que el proceso se lleva a cabo mediante transferencia de 

masa. 

El proceso se modeló mediante polinomios de segundo orden y se optimizó por metodología 

de superficie de respuesta (MSR) usando el software Design Expert® V. 10 y optimización 

convexa, las condiciones óptimas mediante MSR fueron: pH0 = 9.75, j = 155.0 mA/cm2 y Q 

= 1.0 L/min, obteniendo una eficiencia de mineralización (EM) de 52.17% y un consumo de 

energía de 15.94 kW h/mg TOC; y las condiciones óptimas mediante optimización convexa 

fueron obtenidas para cada respuesta ya que se hace de forma individual: en el caso de la 

eficiencia de mineralización se obtuvo una EM = 66.0%  pH0 = 9.75, j = 155.44 mA/cm2 y 

Q = 1.09 L/min, y para el caso del consumo de energía se obtuvo un CE = 17.97 kW h/mg 

TOC a pH0 = 9.74, j = 154.60 mA/cm2 y Q = 1.01 L/min. 

Se calculó el costo total del proceso contemplando el consumo de energía y el consumo de 

electrolito, el valor fue de 10.11 $MXN/L. Así mismo se obtuvo una cinética de pseudo-

primer orden para la reacción de mineralización de la CQ.  


