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1. Introducción 

El agua es un recurso natural que abarca aproximadamente el 70% de la superficie del 

planeta tierra, y es un recurso que juega un papel importante para el desarrollo y bienestar 

de los seres vivos (Fernández, 2012). Actualmente es difícil cubrir la demanda de recursos 

hídricos para el uso y consumo humano, ya que existen regiones que pueden acceder al 

agua de forma sencilla porque la zona está muy enriquecida con este recurso y también 

debido a que cuentan con la infraestructura y organización para poder suministrarla. 

Mientras que en otras zonas se observa una escasez muy notoria (De la Peña, et. al., 2013; 

Samboni, et. al., 2007), esto se debe principalmente al incremento de la población, la 

urbanización acelerada y la industrialización que, además también han provocado otros 

problemas como son, la contaminación ambiental, el cambio climático (Şahin & Manioğlu, 

2019) y en algunas zonas distintas enfermedades debido a la ingesta de agua contaminada 

(Díaz, et. al., 2012). Por consiguiente, desarrollar técnicas y procesos para el tratamiento de 

agua residual provenientes de efluentes industriales se ha vuelto imprescindible para 

disminuir la contaminación de los cuerpos de agua y las posibles crisis por la falta de 

abastecimiento de este recurso en el mundo (Guadarrama-Tejas, et. al., 2016).  

La electroquímica es una de las alternativas más populares que se han empleado en los 

últimos años para el tratamiento de aguas residuales (Elgrishi, et. al., 2018). Por lo cual, 

para realizar un aporte ante esta problemática, en este estudio se realizó la degradación 

mediante procesos electroquímicos, del compuesto 1, 4-Benzoquinona (1, 4-BQ), el cual, es 

utilizado principalmente en las industrias de fotografía, cosmética y farmacéutica (Clayton 

& Clayton, 1982), también se genera como subproducto en la combustión del benceno a 

hidroquinona y, en los últimos años en el área de la medicina, comenzaron a investigar 

sobre su aplicación como inhibidor de enzimas promotoras de células cancerosas (Lindsey, 

et. al., 2004; Singh & Winn, 2008). En consecuencia, se ha demostrado que este compuesto 

está presente en efluentes de aguas residuales a diferentes concentraciones y esta podría 

incrementarse debido a sus características persistentes (Pulgarin, et. al., 1994). Por ello, el 

objetivo de este estudio fue realizar una electrolisis mediante un reactor electroquímico 

FM01-LC tipo filtro prensa de un solo compartimento equipado con electrodos de DDB, y 

a partir de esta obtener altos porcentajes de degradación de la 1, 4-BQ.  


